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Giyotin Makas
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DURMA

Forever




Durmazlar son teknoloji ile donatiimig CNC makineleri, deneyimli
muUhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dinyadaki lider
Ureticilerden biridir.

Yukleme performansli, hizl, uzun é&murlt ve yenilikci makineler, deneyimli
ve genis muhendis kadrosu ile muasteri intiyaclarini en iyi karsilayacak
sekilde AR-GE Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde dunyanin en modern Uretim tesislerinden




birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman c¢alisan kadrosu, 150.000
m2 kapall alana sahip modern Uretim hatlariyla diinyanin en teknolojik
fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli ve
kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini markasiyla DURMA dUnya pazarlarina sunmaktadir.

Yuksek teknoloji,
modern Uretim hatlari

AR-GE merkezinde
gelistirilen kusursuz
makineler

Kaliteli, Ust segment
komponentler




VS

VS Serisi

Aci Ayarl Hidrolik Giyotin Makas
Hassas kesimler icin saglam tasarim (+ 0.05 kesme hassasiyeti)

ileri teknoloji VS aci ayarli hidrolik giyotin makas ile 0° 30' - 2° 30" arasinda hizli ve yilksek hassasiyette kesimler
mUmkinduar. Kolay kullanim ve kaliteli kesimler ile farkli alanlarda kullanimi uygundur. Tim kesme parametrelerinde
hassas ve mikemmel kesimler elde etmek mimkuindir.

Yiksek verimde maksimum guvenlikle donatiimis VS makaslar hassas kesimleri ile farkini ortaya koymaktadir.
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Etkili Uretim.

Standartlarinizi Yukseltin

Hassas kaliteli kesimler

Dunya standartlarinda ileri teknoloji Grtnler ile donatiimis VS makaslar ihtiyaciniz icin kesin ¢cézUmler sunar.

Kullanimi . - Guavenilir
Kolay >Ekonom|k >Ver|mI| >H|zI| Marka

Neden DURMA Makaslari

Daha kaliteli ve hizli kesimler
Otomatik bosluk ayar
Daha gucli ve dayanikli gévde yapisi
Yuksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik
High-tech miikemmel ekipmanlar
Bakim maliyetleri diistik
isletmenize deger katar
Guvenilir marka

Toplam malzeme boyunda minimum dogrusallik

hassasiyeti ve burulma toleranslarini saglamak
icin kesme acisini minimize ettik.
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VS

GUCUNUZE GUG KATAR

Performans ve Verimlilik

Yenilik¢i ve ileri teknoloji UrinU makineler Ureterek farkini ispatlamis DURMAZLAR, AR-GE Merkezi'nde yetistirdigi
uzman kadrosuyla inovasyon ruhunu makinelerine yansitmaktadir.

Parmak Koruma

Transfer Bilyali
Sac Surme

.

GUclu Govde

D-Touch.7 Q—.ﬁ
Kontrol Unitesi s

'
1
g e

Kollari

Ayak Pedall @——e@

Genel Ozellikleri

Kusursuz kesim sonugclari icin saglam tasarim & gucli gbévde

Uzun 6murll, hassas kesim yapabilen sertlestiriimis ve taslanmis bigaklar
CE standartlarinda guvenlik

Ekonomi ve mikemmel kesim performansinin bilesimi

CNC uniteden kontrollt bicak bosluk ve kesme agisi ayari

Kullanimi kolay CNC dokunmatik kontrol Unitesi

ince veya kalin, dar veya genis sac kesimleri igin esnek kullanim alani

Daha rahat bir kullanim icin otomatik kalkan arka dayama

Sac destek kollar

Kesilen parcay! 6nden alma sistemi otomatik besleme ve konveyor sistemleri
Malzeme sirme ve kesim islemlerini kolaylastirmak icin T kanalli 6n destek kollari
Transfer bilyall 6n sac sirme plakalari
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Etkili Uretim.

Ozel Projeler

CNC Besleme Sistemi
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VS

D-Touch 7 Kontrol Unitesi

Genis, renkli, dokunmatik ekranl (LCD 7” 800x480)
Hizli veri girisi

Kolay iletisim

USB girisi

Ethernet: RJ-45 10/100M

isletim sistemi: Windows CE

[ Sinirsiz program ve adimlari
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Sinirsiz malzeme tipi

3 Hizl data girisi

UsB

<. Kolay baglanti USB port
=% Ethernet R-45 10/100M

= Kolay programlama

D-Touch 7 ile
kesimler daha kolay

Kullanim kolayligi saglayan arayuzuyle
islemleri basit hale getiren D-Touch

7 sundugu sinirsiz programlama ve
malzeme girisi 6zellikleriyle

saniyeler icinde kusursuz kesim
yapmaniza imkan saglyor.




Etkili Uretim.

VS Serisi Ozellikleri

VS Serisi standart ve opsiyonel secenekleriyle ihtiyaciniza uygun ¢ézUmler sunarak isletmenize deger katar. Yuksek
verim, yUuksek hassasiyet, ylksek performans kriterleriyle Uretilen ileri teknolojik 6zellikleriyle kullanici dostu oldugunu
kanitlamis VS Serisi kullanim kolayligi saylayan araylzUlyle sektordn en iyisi oldugunu ispatlamistir.

Parmak Koruma, Bilya Taneli Sac Siirme Bogaz Derinligi
Plakalari, Baski Silindirleri Minimum 350 mm olan bogaz derinligi bicak

boyundan daha uzun saclarin kesilmesine
olanak saglar.

———

@ Isik Perdeli Parmak Koruma 2 Aci Ayarh Goénye

Konveyor Sistemi Sac Tahliye Sistemi
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VS

SAC DESTEK SISTEMLER

Daha kaliteli ve hizli kesimler
Kolay ve giivenli kullanim

Yuksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik
s 1

Hiz ve ylksek hassaiyef
Guvenli hareket

Her noktada ayar yapilabilme 6zelligi
Carpmalara dayanikli

Bakim gerektirmez

Daha iyi ve hizli kesimler

Kolay ve guvenli kullanim

YUksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik

Neden DURMA
Arka Dayama?

Kesim kalitesini etkileyen en dnemli
faktorlerden biri arka dayamanin dizayni
ve stabilitesidir.

Kaliteli kesim, hatasiz Urtn stabil ve
hassas bir arka dayama ile mumkudnddr.

Ballscrew millerle hareket eden
yUksek hizli arka dayama uzun émdir,
hassasiyet ve carpmalara karsi
dayaniklilik dikkate alinarak dizayn
edilmistir.




Etkili Uretim.

Sac Destek Sistemleri

Pnomatik Sac Destek Sistemi - Tek Adimli DURMA I

Adim 1 Adim 2
Kesim islemi baslamadan dnce Tabla, kesim baslar baslamaz bir alt
pnématik tahrikli tabla yukari kademeye inerek kesilen sacin Uzerine
pozisyonda durarak saca destek olur. dusmesi saglanir.
Pnématik Sac Destek Sistemi - Cift Adiml DURMA IV
Adim 1 Adim 2 Adim 3
1 Tabla, kesim baslar baslamaz bir alt Kesim bitip Ust tabla geriye dondikten
Kesim islemi baslamadan énce kademeye inerek kesilen sacin Uzerine  sonra tabla kapanma hareketi yaparak
pnoématik tahrikli tabla yukari dusmesi saglanir. sacin tahliyesi saglanir.

pozisyonda durarak saca destek olur.

I10



VS

\IS Serisi
Teknik Detaylar

Kesme Vurug/dak. Kesme Baski Silindirlerin
Kapasitesi Gucu
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mm mm mm 1/dak. ° mm Ton Ton mm
A
3006 3080 6 4 12-20 0° 30’ 2° 16 4 20 1000
3013 3080 13 10 9-17 0° 30’ 2° 30’ 17 8 40 1000
3016 3080 16 12 7-12 0° 30’ 2° 30’ 14 11 55 1000
3020 3080 20 1585 6-12 0° 30’ 2° 30’ 14 17 83 1000
4006 4080 6 4 10-20 0° 30’ 2° 20 4 20 1000
4013 4080 13 10 7-13 0° 30’ 2° 30’ 20 10 48 1000
4016 4080 16 15 5-9 0° 30’ 2° 30’ 17 50 100 1000
6006 6080 6 4 6-10 0° 30’ 2° 29 10 20 1000
6013 6080 13 10 5-10 0° 30’ 2° 30’ 29 29 58 1000
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Etkili Uretim.
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D 3 C B R L Wi w H
200 11 125 350 3 820 494 3280 4100 2050 3650 1950 7980
200 30 300 350 3 835 559 3380 4200 2100 3560 2450 12860
200 45 450 350 3 840 554 3420 4130 2210 3820 2570 18150
200 45 500 350 4 840 580 3460 4100 2300 3700 2650 21400
200 11 125 350 4 820 494 4400 5150 2100 3550 2050 10470
200 30 330 350 4 835 589 4400 5200 2150 3560 2550 17720
200 45 400 350 6 1000 630 4385 5890 2100 3625 2950 24400
200 22 200 350 6 900 630 6370 7300 2150 3400 2750 25500
200 37 400 350 950 650 6375 7400 2200 3700 2900 33820




VS

STANDART & OPSIYONEL EKIPMANLAR

Standart Ekipmanlar

St44 Al celik konstruksiyon & kaynak sonrasi stres giderilme prosesi uygulanmis gbvde
Kullanimi kolay CNC dokunmatik kontrol dnitesi - D-Touch 7

CNC Uniteden kontrollt otomatik aci ayari, bicak bosluk ayari, kesme boyu ayari
Bilya taneli én sac surme plakalari

Ballscrew arka dayama 1000mm

1000mm agilabilir 6n parmak koruma

1500mm T kanalli cetvelli gbnye

1000mm T kanall stoplamali 6n kollar

Kesim hattl aydinlatmasi ve golge teli

350 mm bogaz derinligi

Otomatik olarak basinci ayarlanan baski silindirleri

Dort kenarli alt ve Ust bicaklar

CE standartlarina uyumluluk

Opsiyonel Ekipmanlar

Lazer kesme hatti

Parmak korumasi igin isik perdesi
Pndmatik sac destek sistemi "standart Durma I" (VS 3013'de haric)

Pndématik sac destek sistemi "iki adimli Durma V" (VS 3013 ve 6013 de haric) Hidro-
lik burulma 6nleme sistemi

Ozel bogaz derinligi

1250 mm arka dayama

X1, X2 eksenleri

Yag sogutucu (VS 3020 - 6006 ve 6013'de standarttir.)

Yag isitici

Manuel merkezi yaglama (6006 ve 6013 den standarttir.)

Motorlu merkezi yaglama

0-180° ayarlanabilir acili génye
lave &n kollar

Ozel bicaklar

Sicaklik dlgimu

Deniz agsin ulkeler i¢cin 6zel ambalaj
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Etkili Uretim.

HER ZAMAN HIZLI SERVIS
VE YEDEK PARGA HIZMET]

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa sirede temin edecegimizi garanti ediyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek icin her zaman hazirdir.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimizda aldiginiz egitimler, makineleri verimli olarak kullanmada
size avantaj saglayacaktir.
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